PUB-NO: 



DOCUMENT- IDENTIFIER: 



TITLE: 
ratchet 

in U 



PUBN-DATE: 



DE010249629A1 



DE 10249629 Al 



Stacking column for storing goods, comprises 
levers with follower brackets and stops mounted 
shaped mantle 

May 13, 2004 



INVENTOR-INFORMATION : 
NAME 

RIEDEL, KLAUS 



COUNTRY 
DE 



ASSIGNEE-INFORMATION: 
NAME 

RIEDEL KLAUS 



COUNTRY 
DE 



APPL-NO: 



APPL-DATE: 



DE10249629 



October 23, 2002 



PRIORITY-DATA: DE10249629A ( October 23, 2002) 
INT-CL (IPC): B65G001/20 
EUR-CL (EPC) : B65G001/14 



ABSTRACT: 

CHG DATE=20040821 STATUS=0>Ratchet levers are mounted one above 
the other in 

the walls (4) of a U-shaped mantle (2) on top of a base plate (1). 
The ratchet 

levers have their centre of gravity on the frame side and are kept 
folded 

upwards in the resting position (10) . The ratchet levers comprise 
straight , 

punched, formed sheet metal pieces with an angled side part 
containing holes 

for bearing bolts (6) . A follower bracket is secured to the frame 
side of each 
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ratchet lever and when this bracket is folded downwards, the next 
lever is 

moved into a ready to use position (11) . Stops (9) on the rear si 
of the 

ratchet lever are used to keep it in the working position (12). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
(54) Bezeichnung: Stapelsaule 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriffi eine Stapel- 
saule zum Lagem von flacnigen Lagergutem in bestimmten 
Abstanden ubereinander, wobei mehrere Stapelsaulen je- 
weils eine Transporteinheit bilden. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Stapelsaule so weiter- 
zubilden, dass sie bei einem einfachen Aufbau eine sichere 
Funktion gewahrteistet, wobei insbesondere auf aufwendi- 
ge Ruckschlag- und Verbindungsmechanismen verzichtet 
werden soli. AuRerdem soflen Teile der Stapelsaule univer- 
sell einsetzbar oder wieder verwendbar sein. 

Die erfindungsgemaBe Stapelsaule besteht aus einer 
Grundplatte mit einem U-formigen Mantel zur Aulhahme ei- 
ner Viefeahl von ubereinander angeordneten Klinkenhe- 
beln. Diese sind derart beweglich gelagert, dass sich der 
Schwerpunkt rahmenseitig befindeL Die Klinkenhebel sind 
gestanzte, gerade durchgangige Blechfonmteile mit einer 
seitlichen Aufkantung und Bohrungen fur Lagerbolzen. 
Rahmenseitig ist an jedem Klinkenhebel ein Mitnahmewin- 
kel befestigt, der in Langlochem rechtwinklig zum Lagerbol- 
zen verschiebbar isL Dieser ist so dimensioniert, dass beim 
Schwenken jeweils der nachste Klinkenhebel in Bereit- 
schaftsstellung gebracht wird. An der Mantelruckseite be- 
finden sich Anschlage fur eine Arbeitsstellung der Klinken- 
hebel. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende ErRndung betrifft eine Sta- 
pelsauie zum Lagem von flachigen Lagergutern arv 
nahernd gleicher Form und GrdBe in bestimmten Ab- 
standen ubereinander, wobei mehrere Stapelsaulen 
jeweils in einem Rahmen eine Transporteinheit bil- 
den. Verwendung finden derartige Vorrichtungen bei- 
spielsweise zum Stapeln von Karosserie-Blechform- 
teilen im Automobilbau. Dabei werden diese aus den 
Pressen entnommen und vor einer Weiterverarbei- 
tung mittels Stapelsaulen zwischengelagert. 

Stand derTechnik 

[0002] Stapelsaulen sind in vielfaltigen Formen und 
Ausfuhrungen bekannt. Eine Stapelsauie besitzt 
meist eine Vielzahl von ubereinander iiegenden Klin- 
kenhebeln. Beim Auflegen eines Lagergutes auf eine 
untere Ktinke wird diese aus einer Bereitschaftsstel- 
lung in eine Arbeitsstellung geschwenkt. Dabei 
nimmt sie eine nachfolgende Klinke mit, die auf diese 
Weise aus einer Ruhestellung in die Bereitschafts- 
stellung gelangt. Derartige Stapelsaulen sind bei- 
spielsweise in DE 298 09 118 U1, DE 298 03 921 U1 
Oder DE 43 11 585 A1 beschrieben. 
[0003] Bei den genannten Stapelsaulen sind die 
einzelnen Klinken untereinander durch einen Hebel- 
mechanismus verbunden, mit dessen Hiffe die ein- 
zelnen Klinken sich beim Drehen urn die Drehachsen 
gegenseitig mitnehmen. 

[0004] Die Stapelsauie in DE 298 09 118 U1 besitzt 
in einem Rahmen drehbar gelagerte Klinken, wobei 
vom Rahmen Anschlage abragen, gegen die die Klin- 
ken in Arbeitsstellung anschlagen. Die hier beschrie- 
benen Klinken sind zweiteilig ausgefuhrt. Untereinan- 
der sind die Klinken durch einen nicht naher be- 
schriebenen Hebelmechanismus verbunden. 
[0005] Zum Aufrichten einer nachsten Klinke in eine 
Bereitschaftsstellung werden verschiedene Hebel- 
mechanismen beschrieben. 

[0006] In DE 298 03 921 U1 besitzt die Stapelsauie 
besonders geformte Aufrichtmittel fur die nachste 
Klinke. In DE 297 04 692 U1 wird ein Gummizug vor- 
geschlagen, der eine Winkenruckstellung bewirken 
soil. Derartige Losungen sind aufwendig und kompli- 
ziert herzustellen bzw. sie garantieren keine zuver- 
lassige Funktion uber einen langeren Zeitraum. 
[0007] Zur Clberbruckung des Abstandes zwischen 
den einzelnen Klinken werden diese in DE 43 11 585 
A1 abgewinkelt. Die Klinken besitzen schrage abge- 
kantete Seiten, so dass sie konisch ineinander grei- 
fen. Dadurch kann der Abstand zwischen den einzel- 
nen Klinken verringert werden. Das Ende der Klinken 
ist abgekantet und bildet so angeformte Mitnehmer. 

Aufgabenstellung 

[0008] Es ist Aufgabe der Erfindung, eine gattungs- 
gema&e Stapelsauie so weiterzubilden, dass sie bei 



einem einfachen Aufbau eine sichere Funktion ge- 
wahrleistet, wobei insbesondere auf aufwendige 
Ruckschlag- und Verbindungsmechanismen verzich- 
tet werden soil. AuBerdem sollen einzelne Teile der 
Stapelsauie universell einsetzbar oder wieder ver- 
wendbar sein, wenn beispielsweise andere Blech- 
formteile eine Anderung der Abstande zwischen den 
Klinken erfordem. 

[0009] ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch 
die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Ausgestalten- 
de Merkmale sind in den Unteranspruchen 2 bis 4 
dargelegt. 

[0010] Die erfindungsgema&e Stapelsauie besteht 
aus einer Grundplatte, auf die ein U-formiger Mantel 
zur Aufnahme einer Vielzahl von ubereinander ange- 
ordneten Klinkenhebeln angebracht ist. Die Klinken- 
hebel sind jeweils in gegeniiberliegenden Mantel- 
wangen in Klinkenlagern derart beweglich gelagert, 
dass sich der Schwerpunkt rahmenseitig befindet. 
Dadurch werden die Klinkenhebel in Ruhestellung 
nach oben geklappt gehalten. Die Klinkenhebel 
selbst sind gestanzte, gerade durchgangige Blech- 
formteile mit einer seitlichen Aufkantung und darin 
enthaltenen Bohrungen zur Aufnahme von Lagerbol- 
zen. Rahmenseitig ist an jedem Klinkenhebel ein Mit- 
nahmewinkel befestigt Dieser ist so dimensioniert, 
dass beim Schwenken nach unten jeweils der nachs- 
te Klinkenhebel in Bereitschaftsstellung gebracht 
wird. An der Mantelriickseite befinden sich Anschla- 
ge fur eine Arbeitsstellung der Klinkenhebel. 
[0011] Der Mitnahmewinkel kann an den Klinkenhe- 
beln beispielsweise durch Punktschwei&ung Oder 
losbar befestigt sein. Bei einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform sind die Mitnahmewinkel in Langlochern 
rechtwinklig zum Lagerbolzen verschiebbar und mit- 
teis einer Schraubverbindung befestigt. 
[0012] Die Anschlage, die die Klinkenhebel jeweils 
in einer Arbeitsstellung halten, sind vorzugsweise 
aus der Mantelriickseite ausgestanzte und in Rich- 
tung Klinkenhebel gebogene Zungen. 
[0013] Je nach Form der zu stapelnden Blechteile 
werden 2, 3, 4, 5 oder mehr Stapelsaulen jeweils zu 
einer Stapelbox in einem Rahmen zusammenge- 
setzt. 

[0014] Die erfindungsgema&e Stapelsauie ist ein- 
fach und kostengunstig herzustellen. Auf aulwendig 
geformte Teile kann durch Verwendung von haupt- 
sachlich gestanzten und gekanteten Blechteilen ver- 
zichtet werden. Auch besitzt die Stapelsauie wenig 
bewegliche Teile. Insbesondere kann auf aufwendige 
und storanfallige Ruckschlag- und Verbindungsme- 
chanismen verzichtet werden. Die Stapelsaulen sind 
durch leicht veranderbare Eigenschaften, wie bei- 
spielsweise die Lage der Schwenkachse aber auch 
das Gewicht, die Befestigungsart, die Dimensionie- 
rung oder die Form der Mitnahmewinkel an jeweils 
veranderte Bedingungen anpassbar. Insbesondere 
die Klinkenhebel sind durch Austausch von anders 
dimensionierten Mitnahmewinkel in hoheren Stiick- 
zahlen effektiver herstellbar. 
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Ausfuhrungsbeispiel 

[0015] Nachfolgend wird die Erfindung an einem 
Ausfuhrungsbeispiel naher beschrieben. Es zeigen: 
[0016] Fig. 1 Stapelsaule 
[0017] Fig. 2 Klinkenhebel 

[001 8] Bei der in Fig. 1 dargestellten Stapelsaule ist 
ein U-formiger Mantel 2 auf einer Grundplatte 1 auf- 
geschwei&t. In den Mantelwangen 4 befinden sich im 
vorgesehenen Abstand der in Fig. 2 dargestellten 
Klinkenhebel 3 Bohrungen 14. Die Klinkenhebel 3 
selbst sind gerade durchgangige Stanzbleche in 
T-Form, deren seitliche Enden aufgekantet sind. In 
diesen seitlichen Aufkantungen 7 befinden sind Boh- 
rungen 5, die mit den Bohrungen 14 in den beiden 
Mantelwangen 4 korrespondieren. Durch die Bohrun- 
gen 5 und 14 sind Lagerbolzen 6 zur Aufnahme der 
Klinkenhebel 3 gesteckt. Damit nicht jeder Lagerbol- 
zen 6 verschraubt werden muss, ist uber die Hohe 
der Mantelwange 4 ein Abdeckblech 15 vorgesehen, 
welches im vorliegenden Beispiel an beiden Seiten 4 
mal verschraubt ist. 

[0019] Die Lage der Bohrung 5 in der Aufkantung 7 
ist so ausgefuhrt, dass sich der Schwerpunkt der 
Klinke 3 auf der Rahmenseite befindet. Dadurch ist 
gewahrleistet, das die Klinke in Ruhestellung 10 stets 
nach oben geklappt ist und das Einlegen von Blech- 
teilen nicht behindert wird. 

[0020] An jedem Klinkenhebel 3 ist ein Mitnahme- 
winkel 8 fest angebracht, entweder mittels SchweiGr 
punkt Oder mittels Schraubverbindung. Der recht- 
winklig nach oben in Richtung nachsten Klinkenhebel 
3 ragende Schenkel des Mitnahmewinkels 8 ist so di- 
mensioniert, dass durch Auflage eines Blechformteils 
beim Schwenken nach unten jeweils der nachste 
Klinkenhebel 3 in Bereitschaftsstellung 11 gebracht 
wird. 

[0021] In Fig. 2 besitzen die Klinkenhebel 3 jeweils 
zwei Langlocher 13 quer zur Schwenkachse. In die- 
sen Langlochern 13 konnen die Mitnahmewinkel 8 
verschoben und mittels Schraubverbindung befestigt 
werden. Dadurch wird es moglich, dass bei einer ge- 
wollten Veranderung der Klinkenabstande, beispiels- 
weise weil andere Blechformteile gestapelt werden 
sollen, lediglich die Mitnahmewinkel 8 mit verander- 
ter Schenkellange ausgetauscht werden mussen. 
Die Klinkenhebel 3 selbst konnen dadurch wieder 
verwendet werden, wodurch deren Herstellung bei 
groRerer Stuckzahl effektiver wird. 
[0022] Durch ein Verschieben der Mitnahmewinkel 
8 kann gleichzeitig der Schwerpunkt variiert werden. 
Diese Tatsache kann insbesondere beim untersten 
Klinkenhebel 3 genutzt werden. 
[0023] Da sich der unterste Klinkenhebel 3 bereits 
vor dem Einlegen des ersten Blechformteils in Ar- 
beitsstellung oder zumindest in Bereitschaftsstellung 
befinden muss, kann durch ein Verschieben des Mit- 
nahmewinkels 8 der Schwerpunkt so weit in Richtung 
Schwenkachse verlagert werden, dass sich dieser 
jenseits der Mantelseite befindet und der Klinkenhe- 



bel 3 dadurch in Arbeitsstellung 12 gehalten wird. Ein 
zusatzlicher Anschlag, der den untersten Klinkenhe- 
bel 3 in der Arbeits- oder zumindest in der Bereit- 
schaftsstellung halt, ist dann nicht erforderlich. 
[0024] Eine Schwerpunktverschiebung der Klinken- 
hebel 3 ist auch durch eine veranderte Materialstarke 
bzw. verandertes Gewicht der Mitnahmewinkel 8 er- 
reichbar. 

[0025] An der Mantelruckseite befinden sich An- 
schlage 9, die eine Arretierung der Klinkenhebel in 
der Arbeitsstellung 12 gewahrieisten. Diese Anschla- 
ge 9 sind aus dem Mantel 2 ausgestanzte und in 
Richtung Klinkenhebel 3 gebogene Laschen. 
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Grundplatte 


2 


Mantel 


3 


Klinkenhebel 


4 


Mantelwange 


5 


Bohrung 


6 


Lagerbolzen 


7 


Aufkantung 


8 


Mitnahmewinkel 


9 


Anschlag 


10 


Klinkenhebel in Ruhestellung 


11 


Klinkenhebel in Bereitschaftsstellung 


12 


Klinkenhebel in Arbeitsstellung 


13 


Langloch 


14 


Bohrung 


15 


Abdeckblech 



Patentanspruche 

1 . Stapelsaule mit folgenden Merkmalen: 

- auf einer Grundplatte (1) ist ein U-formiger Mantel 
(2) zur Aufnahme einer Vielzahl von ubereinander 
angeordneten Klinkenhebeln (3) angebracht, 

- die Klinkenhebel (3) sind jeweils in gegenuberlie- 
genden Mantelwangen (4) in Klinkenlagem derart be- 
weglich gelagert, dass sich der Schwerpunkt rah- 
menseitig befindet, wodurch die Klinkenhebel in Ru- 
hestellung (10) nach oben geklappt gehalten werden, 

- die Klinkenhebel (3) sind gestanzte, gerade durch- 
gangige Blechformteile mit einer seitlichen Aufkan- 
tung (7) und darin enthaltenen Bohrungen (5) zur 
Aufnahme von Lagerbolzen (6), 

- rahmenseitig ist an jedem Klinkenhebel (3) ein Mit- 
nahmewinkel (8) fest angebracht, der so dimensio- 
niert ist, dass beim Schwenken nach unten jeweils 
der nachsten Klinkenhebel in Bereitschaftsstellung 
(11) gebracht wird, 

- an der Mantelruckseite befinden sich Anschlage (9) 
fur eine Arbeitsstellung der Klinkenhebel (12). 

2. Stapelsaule nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Mitnahmewinkel (8) an den 
Klinkenhebeln (3) losbar befestigt sind. 

3. Stapelsaule nach Anspruch 2, dadurch ge- 
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kennzeichnet, dass die Mitnahmewinkel (8) in Lang- 
lochern (13) rechtwinWig zum Lagerbolzen (6) ver- 
schiebbar sind. 

4. Stapelsaule nach einem der Anspruche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlage (9) 
aus der Mantelruckseite ausgestanzte und in Rich- 
tung Klinkenhebel gebogene Zungen sind. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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8 



Fig 
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